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Metallkreissageblatt HSS-DMo5 450 x 4,0 x 40 mm

100 Zahne (Z100), TiN-beschichtet - Artikelnummer MET-450-40-40-Z100-DMO5-TIN

Technische Daten

Durchmesser 450 mm Werkstoff HSS-DMo5 (M2)
Blattstarke 4,0 mm Oberflache TiN-beschichtet (Titannitrid)
Bohrung 40 mm Empfohlener bis ca. 800 N/mm?
Einsatz
Zahnezahl 100 (Z100)
Nachschleifbar ja, Schleifdienst auf Anfrage
Zahnteilung ca. 14 mm (rechnerisch: 1 x 450
+100) Versandgewicht ca. 7,5 kg
Zahnform Standard Marke WSH-TOOLS
Nebenlécher passend fur alle Hersteller. Bitte Maschine bzw. gewiinschte Lochung bei der Bestellung
angeben.
Einsatz

Fur Vollmaterial, Rohre und Profile aus Stahl bis ca. 800 N/mm? Zugfestigkeit. Geeignet fur Kappsagen sowie semi-
und vollautomatische Kreissagemaschinen.

So wahlen Sie die Schnittgeschwindigkeit

Die geeignete Schnittgeschwindigkeit hangt von Werkstoff, Zugfestigkeit, Wandstarke, Kihlung und Maschine ab. Als
Grundsatz gilt: je héher die Zugfestigkeit und je gréRer der Querschnitt, desto niedriger die Schnittgeschwindigkeit.
Dunnwandige Profile erlauben héhere Werte. Den Richtwert entnehmen Sie der Betriebsanleitung Ihrer Maschine.
AnschlieRend lesen Sie in der Tabelle die passende Drehzahl ab oder priifen, welche Schnittgeschwindigkeit Ihre
Drehzahlstufe ergibt.

Hinweise zur sicheren Anwendung
» Nur auf dafiir vorgesehenen Metallkreissadgen mit geeigneter Schutzeinrichtung verwenden. Schutzbrille tragen.

+ Die zulassige Hochstdrehzahl von Blatt und Maschine nicht Gberschreiten. Vorgaben des Maschinenherstellers haben
Vorrang.

« Blatt vor dem Einbau auf Risse und ausgebrochene Zahne priifen. Nebenldcher und Flansch miissen zusammenpassen,
das Blatt muss rund und ohne Schlag laufen.

+ Kihlung bzw. Schmierung verwenden und den Vorschub so wahlen, dass mehrere Zahne gleichzeitig im Eingriff sind.

Werkzeugservice Michael & Paul Hoel? GbR - Marke WSH-TOOLS - Waltersberg 13 - 97947 Griinsfeld
Tel. 09346 92230 - info@ws-hoess.de - wsh-tools.de Angaben ohne Gewahr. Es gelten die Vorgaben des Maschinenherstellers.



@VERKZEUGSERVICE Datenblatt

Michael & Paui HOEB Stand 09/2026 - Seite 2 von 2
Marke WSH-TOOLS® GbR

Drehzahl-Tabelle

fur Metallkreissageblatter, Durchmesser 450 mm und weitere Durchmesser

Drehzahl aus Schnittgeschwindigkeit: n = (vC x 1000) = (mr x D)
Schnittgeschwindigkeit aus Drehzahl: v, = (mx D x n) + 1000
n = Drehzahl in 1/min - v, = Schnittgeschwindigkeit in m/min - D = Durchmesser in mm

Durchmesser 450 mm

Schnittgeschwindigkeit V. Schnittgeschwindigkeit v,

(mimin) Drehzahl n (1/min) Drehzahl n (1/min) (mimiin)

10 7,1 10 14,1
15 10,6 15 21,2
20 14,1 20 28,3
25 17,7 25 35,3
30 21,2 30 42.4
35 24,8 40 56,5
40 28,3 50 70,7
45 31,8 60 84,8
50 35,4 70 99,0
60 42,4 80 1131

Drehzahl n (1/min) fur weitere Durchmesser

Durchmesser D V. =20 m/min v, =30 m/min v, =40 m/min V. = 50 m/min

200 mm 31,8 47,7 63,7 79,6
225 mm 28,3 42,4 56,6 70,7
250 mm 25,5 38,2 50,9 63,7
275 mm 231 34,7 46,3 57,9
300 mm 21,2 31,8 42,4 53,1
315 mm 20,2 30,3 40,4 50,5
350 mm 18,2 27,3 36,4 45,5
400 mm 15,9 23,9 31,8 39,8
425 mm 15,0 22,5 30,0 37,4
450 mm 14,1 21,2 28,3 35,4
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